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Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z zakresu obrébki skrawaniem i materiatoznawstwa. Student potrafi wykorzystac
zdobytg wiedze do analizy konkretnych technik wytwarzania oraz posiada umiejetnos¢ pozyskiwania
informacji ze wskazanych zrédet. Student wykazuje samodzielnos¢é w rozwigzywaniu problemow,
zdobywaniu i doskonaleniu nabytej wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe uczenia sie.

Cel przedmiotu

Zapoznanie przysztych inzynieréw z kinematyka, mozliwosciami technologicznymi, obrabiarkami i
narzedziami przy réznych sposobach skrawania. Poznanie sposobu obliczania chropowatosci teoretyczne;,
parametrow i mocy skrawania. Nabycie umiejetnosci doboru materiatu i geometrii ostrza oraz parametréw
skrawania. Poznanie zagadnien energetycznych (sity, moment, moc, ciepto i temperatura) w procesie
skrawania oraz tribologiczne w procesie eksploatacji narzedzi.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:
1. Student ma wiedze na temat sposobow ksztattowania czesci samochodowych z zastosowaniem



procesow obrdbki skrawaniem.

Umiejetnosci:
1. Student potrafi dobra¢ proces obrébki skrawaniem do wytworzenia czesci samochodowych.

Kompetencje spoteczne:
1. Student jest Swiadomy znaczenia obrébki skrawaniem dla przemystu motoryzacyjnego.
2. Student potrafi wspoétpracowac w grupie.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Zaliczenie na podstawie kolokwium zawierajgcego pytania z tresci prezentowanych na
wyktadzie (w przypadku odpowiedzi na: od 50 do 60% pytan - dst, powyzej 60 do70% - dst+, powyzej 70
do 80% - db, powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb)

Laboratoria: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnych i/lub pisemnych z zakresu tresci kazdego
wykonanego ¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdania z kazdego wykonanego ¢wiczenia wg wskazan
prowadzgcego. Aby uzyskac zaliczenie laboratoriow wszystkie ¢wiczenia muszg byc¢ zaliczone (ocena
pozytywna z odpowiedzi i sprawozdan).

Tresci programowe

Charakterystyka technik wytwarzania. Rodzaje sposoby i odmiany skrawania. Warunki zaistnienia
skrawania (dekohezji materiatu). Kinematyka obrobki, mozliwosci technologiczne. Technologiczne i
geometryczne parametry skrawania oraz podstawy ich doboru. Materiaty na ostrza i narzedzia
skrawajgce. Zuzycie i trwatos¢ ostrza. Doktadnosc oraz chropowatos¢ rzeczywista i teoretyczna
powierzchni obrobionej. Sity, moment i moc skrawania. Wybrane aspekty tribologiczne. Skrawalnosé
réznych materiatéw obrabianych. Charakterystyka warstwy wierzchnie;j.

Tematyka zaje¢

Wyktad

1)Charakterystyka technik wytwarzania.

2)Rodzaje sposoby i odmiany skrawania.

3)Warunki zaistnienia skrawania (dekohezji materiatu).

4)Kinematyka obrébki, mozliwosci technologiczne.

5)Technologiczne i geometryczne parametry skrawania oraz podstawy ich doboru.
6)Materiaty na ostrza i narzedzia skrawajgce.

7)Zuzycie i trwatos¢ ostrza.

8)Doktadnos¢ oraz chropowatosé rzeczywista i teoretyczna powierzchni obrobione;j.
9)Sity, moment i moc skrawania.

10)Wybrane aspekty tribologiczne.

11)Skrawalnos¢ roznych materiatéw obrabianych.

12)Charakterystyka warstwy wierzchniej.

Laboratorium

1)Mozliwoséci technologiczne frezarek i wiertarek (obrabiarka, narzedzia, proces)
2)Mozliwosci technologiczne tokarek i szlifierek (obrabiarka, narzedzia, proces).
3)Budowa narzedzi skrawajgcych oraz analiza materiatéw narzedziowych

4)Ocena cech geometrycznych i fizycznych warstwy wierzchniej po réznych sposobach obrdobki
5)Ocena skrawnosci ostrzy z réznych materiatéw narzedziowych

6)Ocena skrawalnosci materiatow obrabianych

Metody dydaktyczne

1.Wyktad: prezentacja multimedialna, prezentacja ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy,
2. Cwiczenia laboratoryjne: ¢wiczenia praktyczne, wykonywanie eksperymentéw, dyskusja, praca w
zespole, studium przypadkéw.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 55 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 25 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)




